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1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji sg podstawowe wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlano — montazowych zwigzanych z : WYKONANIEM MINI PARKU SZOSA
ZAMBROWSKA-PILSUDSKIEGO W tOMZY

Inwestor : URZAD MIEJSKI W £OMZY, STARY RYNEK 14, 18-400 tOMZA

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia placu zabaw przy realizacji obiektu jak w
punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OB/ ETYCH ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie ogrodzen, w tym:

- zabezpieczenie przeciwkorozyjne wykonanych elementéw,
- zamontowanie elementdéw ogrodzenia i furtek

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do powyzszych robét, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy. Opis wg pkt. 5 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z ogdlna specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne,
wymagane przepisami znaki i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00 pkt 2.1.

2.1. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
OGRODZENIE PANELOWE.

e Panel ogrodzeniowy o wymiarach 120x250 cm. Zgrzany z drutu o Srednicy 4 mm i rozstawie
50x200 mm. Cato$¢ ocynkowana i malowana proszkowo na kolor czarny.

e Stupek ogrodzeniowy o wysokosci 180 cm i profilu 60x40 mm. Ocynkowany i malowany
proszkowo w kolorze ogrodzenia.



e Obejmy montazowe tgczace panel ze stupkiem. Przy tym systemie przewidujemy 2 komplety
na stupek.
e Akcesoria ocynkowane i malowane proszkowo w kolorze ogrodzenia.

Stupki zakotwione sg w cokole z betonu zbrojonego, o wysokosci catkowitej co najmniej 100 cm,
zagtebionym na co najmniej 80 cm w terenie. Cokdt wybudowac na podsypce piaskowej gr. 10 cm.

FURTKA

e  Wysokos¢ furtki 1230mm, swiatto wejscia 1050mm.
e Wypetnienie 3d. Zgrzany z drutu o $rednicy 4 mm i rozstawie 50x200 mm.
e Cafos¢ ocynkowana i malowana proszkowo na kolor czarny.

Stupki zakotwione sg w cokole z betonu zbrojonego, o wysokosci catkowitej co najmniej 100 cm,
zagtebionym na co najmniej 80 cm w terenie. Cokdt wybudowac na podsypce piaskowej gr. 10 cm.

3. SPRZET
3.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Materiaty zgodnie z ogdlna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia
kompletnego zestawu narzedzi, niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

3.2.SPRZET POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBOT

Sprzet do montazu elementdéw stalowych — reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, podnosniki,
dzwigniki, Zurawie, miary zwijane lub sktadane, poziomice.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
4.1. WYMAGANIA OGOLNE :

Wymagania dla transportu i skladowania materiatéw zgodnie z ogdlna specyfikacje nr 4.

4.2. TRANSPORT

Wyroby przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw i urzadzen. Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Osprzet i inne elementy luzem transportowad i
przechowywac skompletowane w odrebnych fabrycznych opakowaniach. Zatadunek i roztadunek
powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu
dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. SKEADOWANIE

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajaca
wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych,



wyszczegdblnione w OST . Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe,
w tym przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego jednoznaczng
identyfikacje,

- wymiary i inne istotne parametry techniczne,

- ilo$¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,
- date produkcji i nr partii, oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobdéw powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzgdzona w jezyku
polskim. Dodatkowo, do wyrobdw powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne
dokumenty wymagane przepisami, wyszczegdlnione w OST. Materiaty i konstrukcje powinny by¢
pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok. Przechowywanie
elementdw powinno zapewniac staftg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Elementy przechowywac w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robét- dziat nr 5.

- Przed przystgpieniem do zaprojektowania i wykonania bgdz zamdwienia elementéw nalezy
doktadnie sprawdzi¢ wymiary i geometrie miejsca ich montazu. W przypadku stwierdzenia
rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do projektu, nalezy, w uzgodnieniu z Architektem i dostawca
elementdéw, dokonad adaptacji projektu elementéw lub przerébek miejsca montazu;

- Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych
nalezy przygotowac w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osdb,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie;

- Nalezy zatwierdzi¢ kolory malowania elementéw slusarskich;

- Niedozwolone s3 styki metali o réznych potencjatach;

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

- przedstawienie dla wszystkich materiatéw i wyrobdw na wtasny koszt atestéw potwierdzajgcych ich
parametry fizykochemiczne, aprobat technicznych, certyfikatéw i prébek w terminie przynajmniej 30
dni przed zamierzonym wbudowaniem danego materiatu lub wyrobu;

- przeprowadzenie préb obcigzeniowych statycznych, dynamicznych i zmeczeniowych, w zaleznosci
od warunkéw montazu i kryteriow szczegdlnych

- sporzadzenie rysunkow warsztatowych furtki, a w szczegélnosci sposobu montazu i posadowienia i
mechanizmu otwierania



5.3. WYKONANIE ROBOT

Zaprojektowano ogrodzenie wykonane z paneli, mocowane systemowymi obejmami do
systemowych stupkéw zamocowanych do podtoza betonowego, zgodnie z Dokumentacjg
projektows.

- Wykonawca musi zapewnic stabilnos¢ i sztywnos$é elementdéw ogrodzenia i furtki

- Wykonawca musi okresli¢ ilo$é elementdw, z jakich wykona ogrodzenie, sposdb taczenia
poszczegdblnych elementdw i sposdb posadowienia.

- Sposéb mocowan wg projektu warsztatowego wykonawcy.
- Sposdb faczenia poszczegdlnych elementéw ogrodzenia.
- wg wytycznych producenta, konieczne utrzymanie jednej linii ogrodzenia.

- Elementy powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg producenta,
zaakceptowang przez Architekta.

-Ciecie, wiercenie lub przebijanie otworédw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze
wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobodw.

- Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu.

- Wklejenie ewentualnych kotkdw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu
wyrobu do podtoza.

- Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, srubami z uszkodzonymi tbami.

- Dtugosci $Srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawad ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy
nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne faczonych czesci lub elementow.

- Do faczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli uzywaé nalezy ztgczy rozporowych,
kotkdw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:

- otwdr powinien odpowiadac srednicy kotwy,
- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisngc kotek w wywiercony otwar lekkim uderzeniem mtotka -przestrzegaé najmniejszej
dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezac dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:

- otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,



-kotwe posmarowac klejem,
- wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do
montazu elementdw wsporczych.

- Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane, o wytrzymatosci
dostosowanej do przenoszonych sit.

5.4. JAKOSC | TOLERANCJE

W celu oceny jakosci montazu elementéw stalowych nalezy sprawdzié:

- Zgodnos$¢ wymiarow

- Jakos$¢ materiatéw uzytych do wykonania elementéw

- Prawidtowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
- Ustawienie elementéw nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci, tacznie nie
wiecej niz 3 mm.

- Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od: 0 2 mm przy dtugosci przekatnej do
1 m, o 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m, o 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzszej 2 m.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT:

Kontrola jakosci robét zgodnie z ogdlng specyfikacja dziat nr 6.

6.2. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowsa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- kompletnosci montowanych elementéw,

- prawidtowosci osadzenia i sprawnosc¢ dziatania wszystkich elementéw, mechanizméw
- dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- zgodnosci rodzaju zastosowanych materiatéw z projektem,



Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. i 5.4, wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Obmiardow robét dla poszczegdlnych rodzajéw robdt nalezy wykonaé zgodnie z ogdlna specyfikacja
techniczng dziat nr 7. Prowadzenie szczeg6towych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére
zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie
wykonanych robdt i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu. Dla umoéw
ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania roboét dla
potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

7.2. SZCZEGOrOWE ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT

Montaz ogrodzen obmierza sie w metrach Montaz furtek obmierza sie w sztukach. Wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. ODBIOR ROBOT:

Odbiér robdt dla poszczegdlnych rodzajow robét wykonad zgodnie z punktem 8 ogdlnej specyfikacji
technicznej.

8.2. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACIA:

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnad je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokonac¢ oceny wizualnej robét. Roboty powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty
sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5 i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie ograniczajg
trwatosci montowanych elementéw i pozwalajg na ich prawidtowg eksploatacje, Zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,



- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usungé
wadliwie wykonane roboty, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku
niekompletnosci dokumentédw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.
Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Szczegotowe zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa miedzy
Inwestorem i Wykonawcg robét .

Ogdlne zasady rozliczenia roboét i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogdlnej Specyfikacji pkt 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos$é tych
robot obliczcona na podstawie szczegétowych ustalen umownych. Ceny jednostkowe lub
wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie robot bedg obejmowaé:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzii sprzetu,

- zamontowanie elementdéw zgodnie z projektem.

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania

robét,

- uporzagdkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot
zamdwienia na wykonanie robot budowlanych. Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru
robot zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacji technicznej.

10.1. USTAWY

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogdlnej ST pkt.10.

10.2. ROZPORZADZENIA

Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w ogdlnej ST pkt.10.



10.3. NORMY
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze,

PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia,

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia wymagania i badania,
PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne $rub i wkretéw.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe -- Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na
zimno -- Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli



