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3 T - EN ISO 4017 1. Rysunki rozpatrywa¢ tqcznie z projektem architektonicznym i projektami branzowymi.
\‘ 81 |54/3% (1343 1:10 S355J2 2. Przed przystgpieniem do prac budowlanych roboty zwigzane sprawdzi¢ w odpowiednich
1 M16x45 f 1384 / 1090 ‘ projektach. - _ . ‘
3. Przed rozpoczgciem prac nalezy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzié na
EN 1SO 4017 | ze  wszystde na rysun
| Y miejscu budowy. W przypadku rdznic nalezy skontaktowaé sig z projektantem.
-2+ Qé‘—i——— ﬁ;——l— 4. Przed przystqpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakfadzie produkcyjnym
AN N nalezy opracowaé szczegdfowq dokumentacje warsztatowg.
?5 55| 80 | EP: 1363 5. Obliczenie nosnosci i szczegdtowe zaprojektowanie potgczefi zmienionych lub
! ! EW: ST147 nowowprowadzonych przez wykonawce rysunkdw warsztatowych nalezy do jego obowigzkow,
: - — - _ tqcznie z uzyskaniem akceptacji projektanta.
Pozycja | Nazwa | Tlos¢ (szt.)] Dhugosé (mm) [Szerokos¢ (mm)| Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg) 6.  Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawce w dokumentaciji projektowej wynikajqce
ST137 X 1 z technologi wykonania konstrukcji lub ograniczefi produkcyjnych danego zakfadu
wymagajq zgody projektanta konstrukcii.
1343 BL10x170x60 1 170 60 >353)2 0.78 0.78 7. Wykonawca jest wyfqcznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu
1336 RD16 1 5075 0 S35512 8.01 8.01 bez wiedzy i zgody gfGwnego projektanta
Razem: 2 8.79 8. Wszystkie prace budowlane powinny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod
Waga wszystkich (kg): 8.79 fachowym nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich
ST138 X 1 norm i przepisow.
1343 BL10x170x60 1 170 60 535532 0.78 0.78 V
1334__|RD16 1 5424 0 $35512 8.56 8.56 ‘7 Biuro: 152691 BIALYSTOK,
Razem: 2 9.34 ul. Gen. St. Maczka 52 lok1/1
ags v G 931 A oo
ST139 X 1 KONSTRUKTOR
1343 BL10x170x60 1 170 60 5355]2 0.78 0.78
1333 |RD16 1 6068 0 S35512 9.58 9.58 NAZWISKO NRUPR. PODPIS
Razem: 2 10.36 PROJEKTOWAL : inz. Janusz Jancewicz PDLBO051601
Waga wszystkich (kg): 10.36 RYSOWAL : mgr inz. Krzysztof Kryjan
ST140 X 1 SPRAWDZI : mgr inz Enmil Huk PDLOBROOK0S
1343 BL10x170x60 1 170 60 535532 0.78 0.78
1337 |RD16 1 4996 0 35512 7.89 7.89 INWESTOR :
Razem: 2 8.67 Miasto tomza, ul. Stary Rynek 14, 18-400 Lomza
Waga wszystkich (kg): 8.67
ST141 X 1 OBIEKT
1343 [BL10x170x60 1 170 60 $35512 0.78 0.78 BUDOWA CENTRUM PRZESIADKOWO-KOMUNIKACYJNEGO
1332 |RD16 1 6078 0 $35512 9.59 9.59 UL.DWORCOWA UL.SIKORSKIEGO | AL.LEGIONOW W LOMZY
Razem: 2 10.38
Waga wszystkich (kg): 10.38 TEMAT RYSUNKU :
ST147 X 56 ELEMENTY WYSYLKOWE : ST137,ST138,5T139,5T140,ST141,ST147
1384 BL10x170x70 1 170 70 535532 0.92 0.92
1363 RD20 1 1000 0 535512 2.47 2.47 PROJEKT SKALA : NR RYSUNKU DATA DRUKU NR REV.
Razem: 2 3.38 WYKONAWCZY 1:10 115 Rew0
Waga wszystkich (kg): 189.43
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