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Pozycja | Nazwa | Tlos¢ (szt.)| Ditugos¢ (mm) |Szerokoéé (mm)| Materiat [Waga 1szt. (kg)| Waga (kg)
PL80 X 1
1274 BL8x136x72 1 136 72 S355]2 0.55 0.55
1255 BL8x120x93 2 120 93 S355]2 0.69 1.38
1203 BL8x238x229 1 238 229 S355]2 3.32 3.32
1195 BL8x120x100 10 120 100 S355]2 0.75 7.54
1189 BL10x234x107 1 234 107 535532 1.7 1.7
1186 BL8x150x107 2 150 107 S355]2 1.01 2.02
1178 BL8x136x72 1 136 72 S355]2 0.58 0.58
1165 BL15x270x220 3 270 220 S355]2 7 20.99
1152 RSH250x100x6 1 687 0 S35512H 21.89 21.89
1151 RSH250x100x6 1 770 0 S35512H 24.52 24.52
1131 RSH250x100x6 1 9020 0 S35512H 287.2 287.2
1062 BL8x120x98 18 120 98 S355]2 0.74 13.25
- M16 8.8 12 55 0 8.8 0.16 1.91
- M16 8.8 2 45 0 8.8 0.14 0.29
Razem: 56 387.12
Waga wszystkich (kg): 387.12
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UWAGI DO SPOIN:

1. WSZYSTKIE SPOINY NALEZY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DEUGOSCIACH STYKOW.

2. ZA DOBGR METODY SPAWANIA | RODZAJU ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W
ZAKLADZIE WYTWORCZYM.

SPOINY NIEOPISANE:
POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO—-OBWODOWYCH.
GRUBOSCI SPOIN "a” STOSOWAC W ZALEZNOSCI OD RODZAJU ELACZONYCH ELEMENTOW:
— RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z EACZONYCH ELEMENTOW,
— BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA;
a= GRUBOSC! SCIANKI RURY LECZ NIE WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
— POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROJU

UWAGI:

1. Rysunki rozpatrywa¢ tqcznie z projektem architektonicznym i projektami branzowymi.

2. Przed przystgpieniem do prac budowlanych roboty zwiqzane sprawdzié w odpowiednich
projektach.

3. Przed rozpoczgciem prac nalezy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzié na
miejscu budowy. W przypadku rdznic nalezy skontaktowaé sig z projektantem.

4. Przed przystqpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakfadzie produkcyjnym
nalezy opracowaé szczegdfowq dokumentacje warsztatowg.

5. Obliczenie no$nosci i szczegbtowe zaprojektowanie pofgczefi zmienionych lub
nowowprowadzonych przez wykonawce rysunkdw warsztatowych nalezy do jego obowigzkow,
tqcznie z uzyskaniem akceptacji projektanta.

6.  Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawce w dokumentacji projektowej wynikajgce
z technologi wykonania konstrukcji lub ograniczefi produkcyjnych danego zakfadu
wymagajq zgody projektanta konstrukcii.

7. Wykonawca jest wyfqcznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu
bez wiedzy i zgody gféwnego projektanta

8. Wszystkie prace budowlane powinny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod
fachowym nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich
norm i przepisow.
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