WYMAGANIA DLA FOTELA SALI WIDOWISKOWEJ
FILHARMONII KAMERALNEJ IM. WITOLDA LUTOSLAWSKIEGO W £OMZY

— Wymiary maksymalne: 53cm - w osiach poditokietnikéw, 50cm - gtebokos¢ fotela w pozycji
ztozonej

— Montaz foteli w rzedzie ze wspolnym podtokietnikiem dla sgsiednich siedzisk

— Kolorystyka: tapicerka w kolorze szarym, zblizonym do RAL7016, niejednorodna struktura

koloru; pozostate elementy w kolorze zblizonym do dgb modyfikowany bielony

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce foteli widowiskowych. Wykonawcy mogg
przedstawi¢ oferty rownowazne. Wykonawcy mogag zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich
samych parametrach Ilub je przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
rébwnowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne
grubosci podanych materiatbw oraz komponentéw. W przypadku oferowania foteli rownowaznych
nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na

koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatow

¢ elementdéw drewnianych wykonanych z ptyt wiérowych czy mdf

e pianek wykrawanych z bloku w tym CMHR

e tapicerek o innej fakturze

¢ podiokietnikow klejonych z dwéch elementow

e konstrukcji nosnej siedziska innej niz metalowa zatopiona w wewnatrz pianki formowanej w

technologii wtrysku
Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Zamawiajacy
wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zatgczyt katalogi, foldery przedstawiajgce proponowane
systemy.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA FOTELA WIDOWISKOWEGO
o Wymiary fotela: Gteboko$¢ fotela od 47 do 50cm, modut fotela od 51cm do 53cm
o Konstrukcja nosna fotela — noga: wykonana z litego drewna bukowego o grubosci minimum

40 mm, bejcowane w kolorze do ustalenia z Projektantem na etapie realizacji. Wszystkie

elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym.
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Siedzisko: profilowane w dwodch ptaszczyznach horyzontalnie i wertykalnie ( niecka z
wyprofilowaniem krawedzi siedziska ku dotowi ) - wykonane trudno-zapalnej pianki PU.
Wewnatrz siedziska metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji co ma znaczacy
wpltyw na wytrzymatos¢ i odporno$¢ na odksztatcenia. Grubosci pianek siedziska minimum
90mm. Odporno$¢ pianki siedziska na odksztatcenia wg normy PN-EN 12727:2004 minimum
100 000 cykli.

Oparcie: Sklejka ostonowa oparcia profilowana kubetkowo (gieta horyzontalnie). Oparcie
wykonane z pianki formowanej w technologii wtrysku do formy o gestosci minimum 50kg/m3 —
nie dopuszcza sie uzycia pianek wykrawanych z bloku (tzw. cietych). Pianka oparcia
profilowana kubetkowo (horyzontalnie) oraz posiadajgca wyrazne podparcie ledzwiowe

(profilowanie wertykalne), minimalna grubos$¢ pianki oparcia w czesci uzytkowej 50mm.

Podtokietniki: profilowane, wykonane z litego drewna bejcowane w kolorze do ustalenia z
Projektantem na etapie realizacji oraz malowane lakierem poliuretanowym. Przednia czes¢
podtokietnika jest wysunieta do przodu poza noge — konstrukcje nosng fotela i skierowana ku

dotowi.

Ostona oparcia: profilowana “kubetkowa” (gieta horyzontalnie) sklejka bukowa, barwiona lub

w kolorze naturalnym. Grubo$¢ min. 12mm. Ostona malowana lakierem poliuretanowym.

Oslona siedziska: sfrezowana na krawedziach sklejka bukowa bejcowane w kolorze do
ustalenia z Projektantem na etapie realizacji. Grubos¢ min. 14 mm. Malowana lakierem
poliuretanowym. Profilowana w dwdch ptaszczyznach horyzontalnie i wertykalnie (niecka z

wyprofilowaniem krawedzi siedziska ku dotowi).

Mechanizm uchylny siedziska: sprezynowy, mozliwo$¢ wymiany siedziska bez potrzeby
rozkrecania pozostatych elementéw fotela. Pierscien z tworzywa zabezpieczajgcy przed
niepozgdanym wyjmowaniem siedzisk. Fotele winny posiadaé zawias umozliwiajgcy
demontaz siedziska bez koniecznosci rozbierania foteli poprzedzajgcych w rzedzie oraz

wyposazony w spowalniacz sktadania siedziska, ktéry zapewnia ,ciche” sktadanie siedziska.

Elementy mocujace sktadane siedzisko: wykonane z tworzywa — poliamidu, przykrecane

do nogi — konstrukcji nosnej na minimum 4 $ruby ze wzgledu na wytrzymatosé.

Tkanina trudno-zapalna - integralna z piankg tworzgca bariere ogniowg. Wytrzymatosé na Scieralnos¢

tkaniny minimum 30 000 cykli w skali Martindale potwierdzona badaniem jednostki z akredytacja.

Sktad materiatowy 100% poliester. Tkanina niepotyskliwa o fakturze welur/plusz — nie dopuszcza sie

tkanin o fakturze tkanej.
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Straponteny przewidziane z tytu sali - rozwigzanie po ztozeniu posiada maksymalnie 30cm gtebokosci.
Montaz strapontena odbywa sie zaréwno do $ciany jak i podtoza w miejscach na to przewidzianych.

Straponten wyposazony wytgcznie w siedzisko z uwagi na miejsce montazu.

Straponteny przewidziane do montazu do boku fotela, mocowany na minimum cztery Sruby do boku
fotela w celu ograniczenia gtebokosci strapontenu w pozycji ztozonej. Nie dopuszcza sie montazu
strapontenu do poditoza. Straponten wyposazony w siedzisko oraz oparcie. Gtebokos¢ strapontenu

maksymalnie 30cm, dtugo$¢ strapontenu nie moze przekroczy¢ gtebokosci fotela.

Wymagane badania dotyczgce foteli widowiskowych:

o Kilasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich dotyczaca uktadu tapicerskiego
oraz sklejki bukowej wg normy PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014 wydana przez
akredytowane laboratorium,

o Kilasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktéw spalania dotyczaca
uktadu tapicerskiego oraz sklejki bukowej wg kryteriow normy PN/88/B/02855 wydana przez
akredytowane laboratorium,

e Badanie akustyczne fotela wg normy PN-EN ISO 354:2005

o Whytrzymato$¢ na Scieralnosc tkaniny minimum 30 000 cykli w skali Martindale potwierdzona
badaniem jednostki z akredytacjg

o Badanie w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 12727:2004 wraz z
dokumentacjg zdjeciowg produktu, ktéra musi by¢ integralng czesciag badania,
przeprowadzone przez jednostke z akredytacjg

o  Wytrzymatos¢ pianek siedziska na odksztatcenia wg normy PN-EN 12727:2004 na minimum
100 000 cykli

Numeracja miejsc haftowana na przedniej krawedzi siedziska, kroj pisma i wielko$¢ okreslona przez

architekta.

Wspétczynniki pochtaniania dzwigku foteli wg. opracowania akustyki

Tolerancja dla powyzej przyjetego wspétczynnika to + 0,10
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