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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRU KCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z przebudowa i budowa ulicy Browarnej w tomzy, odcinek nr 2 —
od km 0+318,49 do km 0+817,00 i obejmujgcych oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni i
obejmuja:

— oczyszczenie i skropienie podbudowy z mieszanki mineralno-cementowo-emulsyjnej MCE stanowigce;j
podioze pod bitumiczne warstwy podbudowy,

— oczyszczenie i skropienie podbudowy z kruszywa stanowigcej podioze pod bitumiczne warstwy
podbudowy i warstwy wigzace,

— oczyszczenie i skropienie nawierzchni drogowych bitumicznych (podbudowy bitumiczne, warstwy
wyréwnawcze) pod warstwe wigzaca,

— oczyszczenie i skropienie warstwy wigzacej stanowigcej podtoze warstwy $Scieralne;.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a faza cigglg jest
woda lub roztwor wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsjg asfaltowg jest takze emulsja, w ktérej
zdyspergowana faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulgowania asfaltu lub
poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czagstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - jest to emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany
polimerami albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

1.4.4. Asfalt drogowy - jest to asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych do
nawierzchni drogowych. W Europie najczesciej uzywane rodzaje asfaltbw drogowych sag definiowane
penetracjg 0 maksymalnej wartosci 900x0,1 mm, oznaczang w temperaturze 25<C.

1.4.5. Asfalt modyfikowany - jest to asfalt, ktérego wtasciwosci reologiczne zostaly zmodyfikowane w
procesie produkcji w wyniku uzycia $rodkéw modyfikujacych. Srodkiem modyfikujgcym moze byé w
szczegolnosci: kauczuk naturalny, syntetyczne polimery, siarka i niektére zwigzki metalorganiczne, z
wyjatkiem katalizatorow utleniania takich, jak: chlorek zelaza, kwas fosforowy i pieciotlenek fosforu.
Wiokna i proszki nieorganiczne nie sg modyfikatorami asfaltu.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.7. Symbole i skréty dodatkowe

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported); producent moze dostarczy¢é odpowiednie informacje
wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
OgdIlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
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2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST

D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa;

2.3. Wymagania dla materiatow

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych i modyfikowanych powinny

niemodyfikowana

do

szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana i modyfikowana — do potaczen
miedzy warstwowych warstw asfaltowych,

Sredniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa
niebitumicznych.

spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,Emulsje asfaltowe 2009” [2].

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do ztgczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny
speinia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami powinny

spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczenia warstw
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nawierzchni.
C60 B3 ZM lub
Wymagania Metoda badan C60 B4 ZM C60B5ZM
- Jednostka
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa " Klasa e
wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub 4 | 50do 100 lub 5 120 do 180
70do 130
Zawartos¢ PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 622
lepiszcza
Czas wyptywu dla | pN-EN 12846 s 1 TBR" 1 TBR?
02mm w 40°C
Pozostatos¢ na PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5mm
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 0 ; 1 TBR 1 TBR
Adhezja © ) % p_okry(;:a_
WT-3, zatgcznik 2 | Powierzchni 2 =75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - 2359 - >35%
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 © 3 <100 ®

¥ Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

®) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie
° Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca spoiwo

) hydrauliczne
)

Do skropien podbudéw niezwigzanych,

szczegolnie z kruszywa tamanego stabilizowanego

mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu
drogowego o penetracji 160/220

zlgczenia  warstw
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Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami stosowanych do
zlgczenia warstw nawierzchni

Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
C60 BP3 ZM Ilub
Wymagania Metoda badan C60 BP4 ZM €60 BPS ZM
. Jednostka
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa . Klasa ..
wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub 4 | 50do 100 lub 5 120 do 180
70 do 130
Zawartos¢ PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 622 5 58 do 62
lepiszcza
Czas wyptywu dia | pN.EN 12846 s 1 TBR" 1 TBRY
d2mm w 40°C
Pozostatos¢ na PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5mm

Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR

magazynowania

PN-EN 13614 % DOKIVCi 1 TBR 1 TBR
Adhezja © WT-3 } ik % p.O I'YCIa.

5 -3, Zzargezni powierzchni 2 >75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - 2359 - >35%

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w

pEoC PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 ® 3 <100 ®
Temperatura R

mieknienia PN-EN 1427 c 4 >43 4 >43
Nawrot sprezysty | o\ eN 13398 % 4 >50 4 >50

w 25°C

¥ Emulsje mozna rozcienczyé woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

®) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie

© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajaca spoiwo
hydrauliczne

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano
w tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjne ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podioza pod warstwe asfaltowg

llos¢
Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowg pozostatego
lepiszcza [kg/mz]

Podbudowa z betonu asfaltowego | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 05+0,7
Warstwa wyrownawcza z betonu Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3+05
asfaltowego
Warstwa wigzaca z betonu Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego 03+05?
asfaltowego Wy 9 o
Warstwa Scieralna z SMA Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego 01+03%

2 nalezy stosowa¢ emulsje modyfikowang polimerem, ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podifoza oraz
porowatosci mieszanki SMA; jesli mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wieksza ilos¢
lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni jg

Dokfadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.
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2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zzelbetowych przy spetieniu tych samych warunkow, jakie
podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
OgbIlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzadzen dwu-szczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna byé wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie
elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajace,
- sprezarek,
- zbiornikéw z woda,
- szczotek recznych,
- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona W urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujacych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg = 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych
izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed
dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda
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powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m”, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Skropienie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni moze byé wykonywane po dokonaniu odbioru
przez Inzyniera projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek z kolektorem, a
w miejscach trudno dostepnych recznie za pomocg weza z dysza rozpryskowa.

Temperatura emulsji asfaltowych kationowych przy skrapianiu powinna wynosi¢ 20 € — 40 C. W
razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosé wg wskazania
producenta.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci
ustalonej w SST dla poszczegélnych asortymentéw robét z tolerancjg 10%. Warstwy konstrukcyjne
skropione emulsjg asfaltowa powinny by¢ calkowicie wytaczone z ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji asfaltu w warstwe i odparowania wody z emulsji (w zalezno$ci od ilo$ci i rodzaju
uzytej emulsji czas ten powinien wynosi¢ od 0,5 godz. do 2 godz.). Wymiar czasu winien byc¢
zaakceptowany przez Inzyniera projektu.

Do czasu wykonania kolejnej warstwy nawierzchni Wykonawca powinien zabezpieczyé skropiong
warstwe przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko konieczny ruch zwigzany z prowadzeniem robot.
Ograniczenia w ruchu nie dotycza pojazdéw uprzywilejowanych uczestniczacych w akcjach ratowniczych.

Wszelkie uszkodzenia powierzchni skropienia powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robot

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wlasciwosci emulsji
asfaltowych, a wyniki tych badan przedstawi¢ Inzynierowi projektu do akceptacji. Badania kationowych
emulsji asfaltowych nalezy przeprowadzi¢ wedtug norm powotanych w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [2].

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w
zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

W zakresie badania sprzetu, Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi projektu
aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki oraz przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na
sprawdzeniu zgodnosci jego cech z Aprobatg Techniczng lub deklaracjg producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Kontrole ilosci rozkltadanego lepiszcza na jednostke obmiarowg warstwy nawierzchni nalezy
przeprowadzaé¢ wedtug PN-EN 12272-1:2005 [1].

71



D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
Przebudowa i budowa ulicy Browarnej w £omzy, odcinek nr 2 — od km 0+318,49 do km 0+817,00

6.3.3. Czestotliwos¢ oraz zakres pozostatych badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pozostatych badan i pomiaréw wykonywanych w czasie rob4t podano
w Tablicy 4.

Lp. | Wyszczegélnienie badan i pomiaréw Czestotliwos¢ badan.
Minimalna liczba badan

1 | Sprawdzenie stanu czystosci warstwy w sposOb ciggly

przed rozpoczeciem rob6t (odcinek

2 | Sprawdzenie dozowania lepiszcza probny) i w przypadku watpliwosci

3 Sprawdzenie temperatury otoczenia i codziennie przed rozpoczeciem
skrapianej warstwy robét
4 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane roboczg

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem poszczegélnych warstw
konstrukcyjnych jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
uzyciem wody pod ci$nieniem lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Cze$¢ 1. Dozowanie i
poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa

10.2. Inne dokumenty

2. Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
3. Polskie Normy powotane w WT-3.
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